
Информационная система поддержки производства

ИНТЕРКОННЕКТ 3.0
Оперативное управление и контроль



Группа компаний «Би Питрон»



Опыт работы в IT

• 2010 - база данных  по комплектующим 
изделиям “Interconnect” (свидетельство о 
государственной регистрации №2010620469).государственной регистрации №2010620469).

• 2021 -“Интерконнект 2.0” (Запись в реестре 
№9850).

• 2023 – “Интерконнект 3.0” (Запись в реестре 
№23083).



•Семинары по цифровизации производства

•Предварительный аудит бизнес-процессов

Наши компетенции

С 2017 года в ГК «Би Питрон» ведется работа по разработке и 
внедрению системы прослеживаемости жгутового производства 
Интерконнект, обеспечивающей поддержку производственного 
процесса.

•Разработка/ модификация информационных решений

•Внедрение информационных решений

•Отладка обновленных бизнес-процессов

•Обучение персонала



Информационные системы класса MES: сопровождение
производственного процесса

MES+BI

Информационные системы класса BI: сбор, 
анализ, визуализация данных

“ИНТЕРКОННЕКТ”

EPR

ПРОИЗВОДСТВА

БД
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Программный комплекс, предназначен для обеспечения прозрачности
информационных потоков вокруг производства (архив документов, снабжение,
изготовление, контроль качества, управление и др.).

Основная цель создания “Интерконнект” – приблизить прозрачность и управляемость
процесса работы производственной линии с высокой долей участия человека к
автоматизированным производственным линиям.

Информационное решение «Интерконнект»



ЦЕЛИ

1. Оценка реальных временных затрат на изготовление изделий

2. Получение возможности оперативной оценки готовности изделий в режиме 
реального времени 

3. Определение причин времени простоя

4. Переход на полноценные электронные рабочие места на производстве

5. Повышение качества производственных процессов

Цели и задачи внедрения ИС

5. Повышение качества производственных процессов

ЗАДАЧИ

1. Усиление контроля за временем изготовления изделий

2. Своевременное обеспечение исполнителей необходимой информацией

3. Хранение всех сведений об изделии в единой базе данных



Стек разработки Интерконнект 
(выбранные технологии)

8



Модуль администратора - функциональный блок, web-интерфейс, через который осуществляется 
создание пользователей, настройка ролей в системе,  настройка маршрутов согласований.

Конвертеры – вспомогательный блок приема и обработки данных из внешнего информационного 
контура предприятия (интеграция с 1С и т.п.)

Журнал Учета – функциональный блок, web-интерфейс, через который осуществляется распределение 
заказов на производство по цехам , участкам внутри цеха,  исполнителям на местах; производится 
комплектация наборов компонентов под сборку, отслеживание дефицита комплектующих.

Оперативный Журнал – функциональный блок, web-интерфейс, через который осуществляется 
согласование оперативных вопросов по внесению изменений и корректировок в конструкторскую и 
технологическую документацию, происходит отслеживание своевременности выпуска необходимых 
документов.

Состав «Интерконнект»

документов.

Журнал Контроля – функциональный блок, web-интерфейс, через который осуществляется контроль за 
устранением дефектов, выявленных службами технического контроля, согласование мер по устранению 
несоответствий, контроль качества работы исполнителей.

Интерфейс монтажника – функциональный блок, приложение для мобильных устройств или web-
интерфейс , для регистрации выполнения технологических операций и операций технического контроля, 
осуществляющее контроль затрат времени на выполнение этих операций.

Интерфейсы оборудования – функциональный блок, через который осуществляется управление, а так 
же прием-передача данных между программным комплексом и производственными станками, 
оборудованными устройствами ЧПУ, и регистрация действий с применением оборудования без ЧПУ. 



Перед началом работы в системы необходимо:

• завести структуру подразделений, принимающих участие в работе,

• завести всех пользователей, назначив им роли в системе,

• создать маршруты согласования решений.

Настройка «Интерконнект»: 
административный модуль



Перечень ролей в системе отработан на примере собственного производства 
“Би Питрон”, но при необходимости может быть расширен или 
отредактирован.

Роли в  «Интерконнект»: 
административный модуль



В качестве начальных данных «Интерконнект» использует:

• сведения о компонентах, входящих в состав изделия,

• состав операций по изготовлению изделия,

• сведения  о перемещении комплектующих и материалов 
на склад производства,

• данные о версиях конструкторских и технологических 

Начальные данные для «Интерконнект» 

• данные о версиях конструкторских и технологических 
документов, на основании которых осуществляется сборка 
изделий.

Эти сведения попадают в информационную систему через 
интеграционный контур с другими системами предприятия 
(электронный документооборот, электронный склад),

Но могут также и вноситься через «Интерконнект» вручную.



Сбор данных «Интерконнект» 

Работа конвертеров над  базой данных (PostgreSQL)

Важно, чтобы «Интерконнект» с момента запуска была вписана в 
общий контур информационных систем предприятия: 
формализованы границы функционирования каждого 
применяющегося программного комплекса, реализована передача 
необходимых наборов данных.



Электронный архив: хранение 
актуальных версий технологических 

процессов на изделие

Из системы разработки технологических процессов и карт на 
изделия выгружаются типовые технологических процессы и карты, 
на  основе которых создаются технологических процессы и карты 
для каждого отдельного изделия, идентифицируемые по 
заводскому номеру изделия, ведется контроль версий документов.



Электронный склад: отслеживание 
дефицитов, проверка укомплектованности



Технологическая поддержка

Назначение ответственных технологов и оперативная доводка

Технолог производства задает вопрос по документации, получает 
оперативный ответ от автора документа. Все дополнения и 
обновления фиксируются, согласовываются и попадают в новую 
версию обсуждаемого документа.



Управление производством

Распределение заданий по цехам, участкам, исполнителям

Производственные задания могут попадать в систему из сторонней 
ERP-системы (например, 1 С) или создаваться по месту.
Эти функции реализованы в модуле “Журнал учета” для 
пользовательских ролей “Начальник цеха” и “Мастер участка”.



Журнал учета: начальник цеха
Плановые даты отгрузок задаются начальником цеха. На 
протяжении всего процесса сборки уже затраченное на изделие 
время сравнивается с имеющимся по плану и прописанным в 
технологических документах.



Журнал учета: мастер участка
Для мастера участка сведения детализируются до уровня 
конкретных исполнителей. Отдельный интерфейс позволяет 
отслеживать все действия, производимые в текущий момент над 
изделиями на участке.



Процесс сборки: интерфейс монтажника



Процесс сборки: перечень изделий
Перечень сборки – стартовый экран для Монтажника, с него можно 
начать работу над изделием и посмотреть данные об изделии, как то: 
набор входящих компонентов, последовательность технологических 
операций, историю устранения несоответствий (если они были).



Технический контроль
Контроль выполнения операций, отработка несоответствий проводится в модуле 
“Журнал контроля”. Изделия появляются в главном  перечне  “Журнала контроля”, 
когда монтажник доходит до операций контроля по процессу сборки. Контролер  из 
перечня выбирает изделия для себя, регистрирует факт прохождения контроля или 
наличие несоответствия.



Журнал контроля
Для каждого несоответствия в “Журнале контроля” ответственным за 
изделие технологом предлагается решение по устранению, о 
котором уведомляется мастер соответствующего участка. В перечне 
действий монтажника, допустившего несоответствие, автоматически 
добавляются две новые операции – операция по устранению 
несоответствия и повторный контроль.



Формирование Базы Данных

Электронный архив изделий

На основе накопленных сведений формируются аналитические отчеты:
•о текущем статусе готовности изделия, задания или заказа на производство,
•о дефицитах комплектующих на складе под заказ или задание,
•о количестве допущенных несоответствий на участке и отдельным 
исполнителем,
•о часто встречающихся типах несоответствий,
•о времени, затрачиваемом на каждую операцию и модель изделия,
•о максимальных затратах времени в процессе сборки на тип изделия.•о максимальных затратах времени в процессе сборки на тип изделия.

Возможна разработка любых требуемых форм аналитических отчетов по 
имеющимся в системе данным, в том числе активных графических 
интерфейсов.



• Информационная система, адаптированная и настроенная под 
бизнес-процессы по СТО предприятия

• Налаженный сбор, хранение и обработка информации об изделии 
на каждом этапе его изготовления: стабильная работа базы данных, 
сохранность информации

• Своевременный оперативный доступ к хранимой информации с 
разграничением прав доступа

Результаты внедрения

разграничением прав доступа

• Оповещения о поступлении данных, о внесении изменений, о 
просроченных задачах

•Быстрое формирование отчетов по критериям любой сложности

•Обученный персонал



• Улучшение имиджа предприятия

•Обеспечение рентабельности проектов

•Оптимизация затрат ресурсов и времени

•Усовершенствование технологий и конструкций

•Повышение качества документации и изделий

Глобальные улучшения

•Повышение качества документации и изделий

•Снижение количества процессных ошибок

•Эффективное решение проблем

•Наличие актуальной информации по процессам



•Отечественная информационная система, реализованная в соответствии со 
всеми требованиями МИНПРОМТОРГ и МИНСВЯЗИ РФ 

•Основательность и обстоятельность решений

•Аккуратность внесения корректировок и обновлений бизнес-процессов

•Видимые результаты и простая оценка эффективности

•Масштабируемость решаемых проблем и сроков работы

•Апробировано на базе ГК “Би Питрон” и процессах обеспечения надежности и 

Наши преимущества

•Апробировано на базе ГК “Би Питрон” и процессах обеспечения надежности и 
качества бортовых кабельных сетей

•Возможности интеграции с другими информационными системами

•Реализация уникальных интерфейсов для заказчика

•Выполнение проекта внедрения “под ключ”



Спасибо за внимание!

Санкт-Петербург
Виленский переулок, 4
Телефон: (812) 740-18-00
Факс: (812) 272-38-69

www.beepitron.com
E-mail: mev@beepitron.com


